


O spolegnosti JONTECH, s.r.o.

Jsme stabilni a dynamickou spole¢nosti, zabyvajici se technologickym tvarenim plechtt CNC - laserovym Yezénim, fezanim vodnim paprskem, lisovénim,
ohybénim; obrabénim a svarovanim.

Nasim nosnym vyrobnim programem je:

* Méstsky mobilia¥ - kovové lavicky, stoly, kiesla, Zidle, informaéni tabule a navésti, zastavky MHD véetné konstrukei pristieské, reklamni stojany

* Nadoby na material i odpadové hospodafstvi - palety, gitterboxy, vyklopné i vysypné kontejnery

* Oplasteni, jednotéelova zafizeni, kryty strojé i sk¥ini, kovové Zlaby i celokapotové konstrukce

* Trezorové a serverové skiiné

* Regélové systémy, dilensky nabytek

* Designové vyrobky - préce s nerezovymi materily nejvy3si kvality, reklamni predméty, stojany na vino. ...

* Grily a udirny X-GRILL, zahradni nabytek

o Zakazkové vyroba - napt. paletové stani pro automobilovy préimysl

Nase ¢innosti:

* Laserové péleni

* 9D a 3D tezani vodnim paprskem

e CNC vysekévéni

* CNC ohybaéni

* Svatovéni MIG/MAG, TIG - svatovéni Zeleza, hlintku, nerezovych materiéld
® Strojni a ruéni brougeni

* Stiihani plecht

* Stéceni plechd, profild, tydi a jekld - dle variability a poZadavké zdkaznikd

* Drobné zédmeénické préce - brouseni, lesténi, vrtani, soustruzeni, frézovani

* Povrchové Gpravy - praskové lakovéni (v kooperaci), galvanické pokoveni (v kooperaci),
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4rovy pozink (v kooperaci)

* Konstrukce - zpracovéni projektu od prvotniho névrhu po finélni vyrobek
a to vdetné atestd, Gpravy prototypl i zavedeni novych vyrobkovych fad v ndvaznosti

na podnétné inovace a nové technologie, tviréi aktivita, inovace, efekty. .
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REZANI VODNIM PAPRSKEM

TYP ZARIZENI
o MACH 4 od FLOW (2D i 3D ¥ezéni)

MATERIAL
* maximélni rozmér 4000 x 2000 mm
® tloustka do 150 mm (pfi Gpravé rostu do 400 mm)

jakékoliv materidly od kiehkych po velmi silné tvrdokovy, napt.
pénové materidly, plasty, gumy;

preklizka, balza, podlahové krytiny;

sklo, sklolaminat, komporzity, technické a reklamnf plasty;

mramor, 7ula, piskovec, sklo, dlazba;

slitiny hlintku, titanu, médi, niklu; bronz;

ocel konstrukéni, legovana, néstrojové, tepelné zpracovana, ndvarové s extrémni tvrdosti

VYHODY POUZITI TECHNOLOGIE

Yezani bez tepelného ovlivnéni fezaného materiélu, tzv. studeny fez

nedochazi ke vzniku mikrotrhlin

Yezani abrazivni metodou, ale také &istou vodou - pouZitelnost pro mekké i tvrdé materialy
maly profez materiélu

systém Flow Ultra Pierce pro navrténi kiehkych a laminovanych

materidld (diky této technologii nejsme limitovéni velikosti ani umisténim fezanych otvord)
moZnost nahradit soubor operaci

technologie prételské k Zivotnimu prostiedi (nevznikaji ekologicky nevhodné zplodiny,

mal4 spotieba vody...)
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CNC VYSEKAVANI

TYP ZARIZENI
* vysekévaci lisy Euromac ZX 1250/30

MATERIAL
* maximélni rozmér 1250 x 2500 mm bez repozice, 1250 x 5000 mm s repozici

* piedevsim pozinkované plechy, nerezové plechy a konstrukéni oceli

VYHODY POUZITI TECHNOLOGIE

* pii sekéni pozinku je uchrdnéna hrana oproti laserovému pélent
* velké Gspory doséhne zékaznik pii velkosériové vyrobé

* pro specifické zakazky se pracuje i se speciélnimi néstroji.

CNC OHYBANI

TYP ZARIZENI
* ohrariovaci lisy Amada HFE 100.3M2, Amada HFE 80.25M2 a Colgar 160/3000 CNC

MATERIAL

* do tl. 8 mm pii 3000 mm délky
® r4dius 0,2 : 25 mm

* ohyb a lemy jiz od 5 mm

VYHODY POUZITI TECHNOLOGIE
* Siroké $kala specidlnich i standardnich néstrojd pro sloZité ohyby
* speciélni néstroje pro ohybéni materiald do tl. 12 mm pii délce ohybu do 800 mm

* stroje jsou vhodné pro velké série i prototypy sloZitych tvard
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BROUSENI

TYP ZARIZENI

® strojni brouenf - plné automaticka brousici linka Lissmac
* pésové bruska

® ruénf broufenf

MATERIAL
* do sitky 1,5 m

VYHODY POUZITI TECHNOLOGIE

Brousici linka Lissmac

® nadstandardné opracovany vyrobek

* zaoblenf hran véetné vnitinich kontur
plechovych polotovard pred lakovanim

* odstranéni okuji po laserovém pélent,

® odstranéni otfepl po vysekavéni a stithani,

* odstranéni koroznf vrstvy

* oboustranné brouseni nerezovych povrché

* pii poutiti specialnich brusnych past
u plo¥nych vyrobkd moZnost kartd¢ovaného
nebo brouseného povrchu

* prodlouzeni Zivotnosti lakovanych dilc

Ruéni brouseni

* (hlové i hranové brouseni zejména u hlintkovych svarenct
* predevim pro Gpravu hotovych svatenych dilG

* sjednoceni povrchu finlnich vyrobkd

® Lartd&ovéni
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POVRCHOVE UPRAVY

Praskové lakovani - nanéeni barevnych praskovych plasté - komaxit

Mokré lakovani - nanéseni barvy ruéng, stitkanim & macenim a naslednym susenim

Galvanické pokoventi - elektrolyza zinkem (tzv. galvanické zinkovénf) pro zvydent

odolnosti vyrobku

Kataforéza - nanéseni barvy elektroforéznim zp@isobem

Zérové pokoveni - macent - speciélni technika pokovovéni ponorem ve vanéach
pri teplotach 440 - 460 °C

o Zérové pokoveni - néstiik

* Pasivace nerezi

* Eloxovani hliniku

* Brouseni nerezi, hliniku

e Kartacovani

Lesténi (veetné chemického lesténi nerezi)

KONSTRUKCE

* zpracovéni projektu od prvotniho névrhu po finélni vyrobek véetné atestd
* (pravy prototyptl i zavedeni novych vyrobkovych fad v névaznosti
na podnétné inovace a nové technologie
* technické zhodnoceni jiz vyrobenych vyrobké
* komplexni inovace, které maji za cil zlep$eni hlavnich i vedlejsich funkei vyrobku

* spojeni s néslednou vyrobou veskerych pipravkd a speciélnich néstroj




Ngc_)b—y na odpad pro vyuZiti v komerénich prgstoré:h
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Kryci dréha pro vedeni energetic[()'/cg‘r'etézﬁ

Méstsky mobilia¥
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Komponenty \;)'Itahové techniky
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